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STRATE AWAguard® bietet zuverléssigen
Korrosionsschutz auf hdchstem Niveau.

STRATE AWAguard

Zuverlassiger Korrosionsschutz
fur Ihr Abwasserpumpensystem.

AWAguard® ist eine 2-Komponenten-Keramikcomposite-Beschichtung mit
Spezialepoxy-Bindematrix, welche exzellente chemische Bestandigkeit bei
hohen Betriebstemperaturen bietet. Anwendung auf verschiedensten Substraten
in extrem aggressiven Umgebungen, als Innenbeschichtung von Tanks und
Behiltern (z.B. Metalle, Kunststoffe, GFK, CFK und Beton, etc...)

Die Version AWAguard® ist mit nano-kristallinen Bioziden angereichert,
welche Langzeitschutz vor SRB-induzierter Biokorrosion (LochfraB durch
Sulfat-reduzierende Bakterien) gewahrleistet. Dieses System ist international
patentiert.

Eigenschaften

e Korrosivitat C5-M

e Mischungsverhéltnis: 10 Teile Part A (Basis) / 1 Teil Part B (Harter)

e Volumen-Festkorper = 100% / Losemittelanteil = 0%

e Topfzeit bei 23°C: 30-40 Minuten

e Abriebfestigkeit: 80mg (ASTM D4060)

e Adhédsion: > 27N/mm?2 (IS0 4624)

e Mischdichte: 1,64kg/L

e Beschichtungssystem: Einschichtig oder mehrschichtig aufzutragen
maximale Schichtstarke pro Beschichtungsdurchgang 1200um (bei 20°C)

Besonderheiten und Vorteile

e Mikro-Keramik und Nano-Partikel Fillstoffkomponenten kombiniert mit
einer ultra-modernen, hoch reaktiven Harterkomponente

e Extreme Vernetzung des Materials

e Nano-Kristalline Biozide eingebunden in die vernetzte Polymermatrix,
bieten einen Langzeitschutz gegen SRB-induzierte Biokorrosion (Lochfral3
durch Sulfat-reduzierende Bakterien) = einzigartiger Langzeitschutz!

e Temperaturbestandigkeit trocken bis 150°C; nass bi s 130°C

e 5x hohere Haftung auf Metall und Faserverbundwerkstoffe (>27N/mm?)
gegeniber Standard Epoxidharz Beschichtungen

e 100x hoherer Korrosionsschutz gegenliber Standard Epoxidharz
Beschichtungen

e Verarbeitung mittels handelsiiblicher Airless-Spritzanlage oder per
Handapplikation mittels Rolle bzw. Pinsel

e Schnelle Trocknungszeit

e Direkte Applikation ohne Verwendung einer Grundierung

e Sehr hohe chemische Bestandigkeit

e Optimaler Oberflachenschutz auf Grund von sehr harten keramischen
Fillstoffen, sehr hoher Abriebschutz gegeniiber abrasiven Medien

e Sehr glatte Oberflache



Vergleich von zwei verschiedenen
Korrosionsschutz-Konzepten fiir Abwasserpumpsysteme

Einteilung von Korrosivitatskategorien und Korrosionsbestandigkeitsklassen

|

Edelstahl

|

Beschichtung

DIN EN ISO 12944

[2008)

DIN EN 1993-1-4,
Ver. A1, (2015]
Allgmeine Freigabe
fur Baubehorden,
Z-30.3-6, (2014)

Korrosivitatskategorien

STRATE AWAguard® 2 Komponenten Keramik Verbund-Beschichtung
e (C5-1(sehr hoch, industriell)
e (C5-M (sehr hoch, maritim)
e Haltbarkeit .,H" > 15 Jahre
e Eignung fiir Gewasser der Kategorie IM2 (Meer- oder Brackwasser)

Korrosivitats

. Korrosivitats- Sollschicht- Typische Umgebungen
Kategorie - o Schutzdauer .
. Korrosivitat Schutzdauer dicke
Korrosions- Tieesy (Jahre)* [um]
belastung K Innen AuBen
h i k 2-5Jah
Cc1 se. reering . .urz anre Gedammte Gebaude (rel. Feuchte 60%), wie X
wenig aggressiv mittel 5-15 Jahre 70 . . Keine
unbedeutend - Biros, Laden, Schulen, Hotels, ...
innen lang > 15 Jahre
gering kurz 2 -5 Jahre 80 Nicht beheizte Gebadude, in denen . . .
C2 h. . . R Gering verunreinigte Atmosphare, trockenes
orin maRig aggressiv mittel 5-15 Jahre 120 Kondensation auftreten kann, z. B. Klima: 2.B. lndliche Bereiche
eI aulen /innen lang > 15 Jahre 160 Lagerhallen und Sporthallen e
Gebaude fir die Produkti it hoh
maRig kurz 2 -5 Jahre 120 ebaude .ur |.e rocu .|on mit hoher Stadt- und Industriegebiete, moderate
Cc3 . . X Luftfeuchtigkeit und geringer Luftver- L . . .
e wenig aggressiv mittel 5-15 Jahre 160 ) . Schwefeldioxidbelastung. Kiistengebiete mit
mafig auRen / innen lan > 15 Jahre 200 schmutzung wie Lebensmittelhersteller, eringem Salzgehalt
i Brauereien, Molkereien und Waschereien & g g ’
hoch k 2-5Jah 161
c4 . oc . .urz anre 0 Chemiehersteller, Schwimmbader, Schiffs- Industrie-Atmosphdre und Kistenatmosphare
stark maRig aggressiv mittel 515 Jahre 200 und Bootswerften am Meer mit maRiger Salzbelastun,
auBen /innen lang > 15 Jahre 240-280 e J
C5-1 sehr hoch kurz 2 -5 Jahre 200 Industrie-Atmosphare mit
sehr stark aggressiv mittel 5-15 Jahre 240-280 hoher relativer Luftfeuchte und aggresiver
(Industrie) aulen /innen lang > 15 Jahre 320 Gebiude oder Bereiche mit fast stindiger Atmosphare
hr hoch K 2.5 Jah 200 Kondensation und hoher Verschmutzung
sehr hoc urz -5 Jahre
Kusten- und Offshorebereiche mit hoh
maritim mittel 5-15 Jahre 240-280 S:|SZ bev;a;r:m shorebereiche mit honer
auRen / innen lang > 15 Jahre 320 &

* Die Schutzdauer ist keine ,,Gewahrleistungszeit”
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Korrosionsbestandigkeitsklassen
fur Edelstahle und der Vergleich

mit AWAguard®

Auch unbeschichtete hochlegierte nichtrostende Stahle (z.B. 1.4301, 1.4571 oder
1.4462) werden fir Bauteile im Kontakt mit Abwasser und Abwasseratmosphére
eingesetzt. [Auszug aus der Technischen Stellungnahme ST200/002/17, IKS). Die Tabelle

zeigt die Einteilung der Edelstahle in ihre Korrosionsbestandigkeitsklassen (CRCI.

Haufig verwendete Edelstdhle in Bezug auf Korrosionsbestandigkeitsklassen (CRC)

EN Name EN Material Nr. Struktur CRC Typische Anwendung
X5CrN!18—10 1.4301 1. Standardmaterialien fiir alle bekannten Anwendungen in
X2CrNi1g-9 1.4307 zuganglichen Strukturen und Bauteilen wie
X6CrNiTi18-10 1.4541 Balkonbriistungen, Geldnderkonstruktionen, Verkleidungen,
X3CrNiCul8-9-4 1.4567 Befestigungselementen in landlichen und stadtischen
X2CrNiN18-7 1.4318 Austenitische Stahle ] Umgebungen ohne nennenswerte Belastung durch Chloride
und SO2.
2. Fur nicht wasserfreie Bauteile ist mindestens einmal im
Jahr eine Reinigung erforderlich, um ein optisch
ansprechendes Erscheinungsbild zu erzielen.
X5CrNiMo17-12-2 1.4401 1. Standardmaterialien fiir Konstruktionen mit maRiger
X2CrNiMo17-12-2 1.4404 Molybdan Belastung durch Chloride, z. durch Auftausalze oder in
X6CrNiMoTi17-12-2 1.4571 Austenitische Stahle maritimer Umgebung in gemiRigten Klimazonen und/ oder
X3CrNiCuMo17-11-3-2 1.4578 bei maRiger Exposition gegeniiber SO2 sowie Konstruktionen
X2CrNiN23-4 1.4362 " und Bauteilen, bei denen aufgrund ihrer Lage und
X2CrNiN22-2 1.4062 Zuganglichkeit eine Inspektion und regelmaRige Reinigung
X2CrMnNiN21-5-1 1.4162 A Ir:lecgflt moglich ist und die Lebenserwartung tber 50 Jahre
. 2. Bei hohen optischen Anforderungen ist auf eine geeignete
X2CrNiMnMoCuN24-4-3-2 1.4662 .
Oberflachenveredelung besonders zu achten.
X2CHNiIMOoN22:5-3 [ 14a2 T uplex/Super Duplex | | o
Y2CrNIMON17-13-5 1.4439 Diese Werkstoffe eignen sich fur ho.he . )
Korrosionsbelastungen durch Chloride, auch im Spriih- und
. v Spritzbereich, insbesondere in Umgebungen mit gleichzeitig
Super Austeniti Stahl N . .. N
1.4539 erhéhten SO2-Konzentrationen und héherer Luftfeuchtigkeit

X1INiCrMoCu25-20-5

und bei erheblichen Schadstoffkonzentrationen.

Die STRATE AWAguard® Beschichtung hat eine Korrosionsschutzwirkung der
Kategorie C5-1 und C5-M. Ein vergleichbarer Korrosionsschutz wird nur durch
Edelstahle der Kategorie CRC IV (1.4462 Duplex/ Super Duplex; 1.4439 und 1.4539
Super Austeniti Stahl) erreicht.

Damit bietet die STRATE AWAguard® Beschichtung der Korrosivitatska-
tegorie C5-M im Vergleich zu Edelstahlen eine kosteneffiziente Losung
zum hochwertigen Korrosionsschutz, die bei Edelstahl der Kategorie
CRC IV entspricht.




Projektbeispiel

STRATE Pumpstation in Kroatien Novalja, Insel Pag

Das Beispiel zeigt eine Pumpstation in Kroatien, die nur 200 m von der Kiste
entfernt liegt. Zum Einsatz kam eine STRATE AWALIFT 1/2 penta mit
AWAguard® Beschichtung im GFK Schacht. Die Beschichtung sorgt fiir den opti-

malen Schutz vor der Salzbelastung des Meeres.
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TALIS ist in Sachen Wassertransport und Wasserregulierung die
absolute Nummer eins. TALIS hat die besten Ldsungen im Bereich
Wasser- und Energiemanagement sowie fir industrielle und kom-
munale Anwendungen. Mit einer Vielzahl von Produkten bieten wir
umfangreiche Losungen fiir den gesamten Wasserkreislauf - von
Hydranten, Absperrklappen und Plattenschiebern bis hin zu Ring-
kolbenschiebern. Unsere Erfahrung, innovative Technologie, welt-
weite Expertise und unser individueller Beratungsprozess bilden
die Grundlage zur Entwicklung nachhaltiger Lésungen fir den effi-
zienten Umgang mit der lebenswichtigen Ressource .Wasser™.
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Alle Angaben entsprechen dem Stand der Entwicklung. Anderungen vorbehalten.
Copyright: Keine Weiterverwendung ohne schriftliche Zustimmung von STRATE.
STRATE ist ein eingetragenes Warenzeichen.
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STRATE Technologie fiir  Abwasser
GmbH & Co. KG

Im Kirchenfelde 9-11

D-31157 Sarstedt

PHONE +49 5066 988-0

FAX +49 5066 988-225

E-MAIL strate-info(dtalis-group.com
INTERNET www.strate.de
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