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Vorteile auf einen Blick: EDUR-Mehrphasenpumpen -
vielseitig einsetzbar fur industrielle
INNOVATIVES FORDERKONZEPT MONTAGEFREUNDLICHKEIT und kommunale Prozesstechnik

Produktinformation

Ausgezeichnete Gassattigung B Kompakte Blockbauweise

Gasanteile bis zu 30% werden selbsttatig B Geringer Platzbedarf !\.I.IQIDNECIEI\!ISZE:MANY
eingesaugt und sicher mitgefordert

Dynamische Durchmischung RETROFIT BESTEHENDER ANLAGEN

Ideale Dispersionen mit BlasengrofRen zwischen Meh o ENE pumpen -

30 und 50 pm TECHNISCHE UBERLEGENHEIT Innovative Konzeption durch

B Hervorragendes Blasenbild (,Weilwasser”)

Flussigkeits-Gas-Gemischforderung

B Speziell entwickelte Laufradhydraulik _ - '
EINSPARPOTENTIALE B Direkter Gaseintrag in die Saugleitung und Gasanremherung von F|USSnge|teﬂ
B Energieeffiziente Motoren
B Deutliche Reduzierung der Anlagenkompo- . _
P B Gerduscharmer Betrieb
nenten (Kompressor, Druckkessel, aufwandige
Steuerung und diverse Ventile entfallen)
. . AUSLEGUNG
B Hohe Prozesssicherheit -
minimale Stillstandszeiten B Optimale Pumpenauswahl
Geringe Investitionskosten durch unsere Fachingenieure

VerschleiBunempfindlichkeit auch bei leichten
Verunreinigungen

Reduzierter Wartungs- und Serviceaufwand

Geringe Betriebskosten

ANWENDUNGSGEBIETE UND ZIELGRUPPEN:

B \Wasser- und Abwasseraufbereitung, B Reinigungsmittel-Aufbereitung:
Flotationsanlagen - Einsatz gemall VDMA Ausflotieren von Olriickstanden und Feststoffen

Einheitsblatt 24430 Grundstoffindustrie: Rohstoffgewinnung von
Bioreaktoren: BelUftung Kupfer, Silber, Gold

Kraftstoffproduktion: Co -Auswaschung Papierindustrie: Kalkfallen

Petroindustrie: Rohol-Wasser-Separation B Dingemittelproduktion: Ammoniak-Strip-

Kuhlschmierstoff-Kreislgufe: anlagen
Ol-Wasser-Separation Kihlwasseraufbereitung: Ozonierung

Ist Ihre Anwendung nicht dabei? EDUR-Pumpenfabrik Eduard Redlien GmbH & Co. KG + EdisonstraRe 33 » D-24145 Kiel
Sprechen Sie uns an! Tel.: +49 431 689868 * info@edur.de - www.edur.com
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MIKROBLASEN
NACH DRUCK-

Mitforderung von bis zu 30% Gasanteilen:

Mehrphasenpumpen
revolutionieren |hre Prozesse!

MEHR ALS NUR PUMPEN

EDUR-Mehrphasenpumpen sind speziell kon-
struiert fur die integrierte FlUssigkeits-Gas-Ge-
mischférderung und die Erzeugung von Disper-
sionen. Die Pumpenhydraulik unterscheidet sich
in Aufbau und Betriebsweise erheblich von her-
kommlichen Kreiselpumpen und erlaubt so den
saugseitig eingedrosselten Betrieb ohne die bei
Standardkreiselpumpen auftretende Kavitation.
Gasanteile bis zu 30% werden selbsttatig an-
gesaugt und sicher mitgefordert. Zusatzlich er-
folgt eine dynamische Durchmischung und eine
ausgezeichnete Gassattigung. Hierdurch bilden
sich bei der Entspannung auf Atmospharendruck
feine Mikroblasen mit einer GréRe zwischen 30
und 50 pm.

EINSPARPOTENTIAL OHNE ENDE

Durch den Einsatz der EDUR-Mehrphasenpum-
pen verzichten Sie auf teure Kompressoranlagen,
Druckbehalter, Steuerungen, Ventile und den
entsprechenden Wartungsaufwand. Gasformige
Medien kénnen direkt an der Pumpe im Teil-
stromverfahren zugefihrt werden. Ermaoglicht
wird dies durch die sperzielle offene und achs-
schubfreie Laufradkonstruktion.

EDUR-Mehrphasenpumpen Uberzeugen durch
VerschleiBunempfindlichkeit bei leichten Verun-
reinigungen und stabilen Betriebszustanden Uber
die gesamte Pumpenkennlinie. Der hervorragen-
de Wirkungsgrad der EDUR-Mehrphasenpumpen
und der reduzierte Anlagenaufwand amortisieren
die Ablosung herkdmmlicher ineffizienter Mehr-
phasenanlagen in kurzer Zeit.

*Prinzipskizze gem. VDMA Einheitsblatt 24430 Flotationsanlagen

FLOTATIONSANLAGE" MIT
EDUR-MEHRPHASENPUMPE
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Einfach, effizient und ressourcenschonend:

EDUR-Mehrphasentechnologie fordert ungenutzte Potentiale

IHR PROZESS - UNSER KNOWHOW

Jede Anwendung hat ihre eigene Dynamik. EDUR-Fachingenieure analysieren lhren Pro-
zessablauf und berechnen den dafir geeigneten Pumpentyp. Dabei helfen energieeffi-
ziente Motoren auch mit Frequenzumrichtern und geeigneter Sensorik, das gewlnschte
Einsparziel zu erreichen. Sprechen Sie uns an - wir freuen uns auf Ihre Antwort.

BAUREIHE PBU

Eigenschaften: Einstufige
Peripheralradpumpe
in Blockbauform,
horizontale Aufstellung

Werkstoff: Edelstahl

Technische Daten

Fordermenge bis 12 m3/h
Betriebsdruck bis 16 bar
Gasmitforderung bis 15%
Temperaturbereich  -20 bis +140 °C

BAUREIHE LBU

Eigenschaften: Mehrstufige
Kreiselpumpe
in Blockbauform,
horizontale Aufstellung
Werkstoffe:  Grauguss, Spharoguss,
Ganzbronze, Edelstahl,
Super-Duplex

Technische Daten

Fordermenge bis 60 m3/h
Betriebsdruck bis 40 bar
Gasmitforderung bis 30%
Temperaturbereich  -20 bis +140 °C



